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QB/T 2630-1一2004

M li 吕

QBIT 2630《金饰_]艺画》分为两个部分

-一第1 Bis分:金膜画金层;

一 一第 2部分:金艳A金层

木部分为QB/T 2630的第II分

    本部分山h国轻工业联合会提出

    本部分由全国首饰标准化技术委员会(SAC/TC 256)归口。

    本部分起l,q单位:国家金银制品质量监督检验中心(卜海)、{海奥依光Its f有限公司.!海老庙

黄金白限公 Q、 !.海老凤祥有W仍.:1。

木部分卜要起草人:谢启耀、严 好、康l产卜 徐 植、召F志祥

木部分 r,次发Tu

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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金饰工艺画 第1部分:金膜画金层

范围

    木部分规定了金膜画金层的要求和试验方法

    本部分适用于在金膜1二印刷各种文字、图案、书画、照片等金膜画的金层

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过木部分的引用而成为木部分的条款。凡是注 LJ期的引用 文件，其随后所有的

修改单(小包括勘误的内容)或修订版均小适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注!}期的引用文件，其最新版木适用于木部分。

GB/T 16921 金属覆盖层 厚度测鼠 X射线光谱方法

GB/T 18043 贵金属首饰含量的无损检测方法 X射线荧光光谱法

Si/丁11109一1996 金属覆孟层 金和金合金电镀层的试验为法

QB/T 2631

术语和定义

金饰工艺I1lll金层含金量与厚度测定 1CP光炸法
第5部分:结合强度试验

  第 I部分:余膜u

    下列术语和定义适用于木部分。

3. 1

    金膜 gold film

    在某种基体 L用气相沉积的方法制成金层的材料。

3.2

    金膜画 gold craft pictures
    在金膜画金层上印刷制成的图幽和图案

3. 3

    均匀度 uniformity

    金层厚度均匀性的程度

4 要求

4.1 外观

    无明显划痕、皱褶等缺陷。

4.2 金层含金量

    金层含金量为 手足金 (999 Yo )

4.3 金层厚度和均匀性

    金层厚度不低于0. 10 pm,厚度均匀度不应高丁10%
4.4 金层与基体结合强度

    金层 与基体应结合牢固
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试验方法

5.1 外观检查

    外观检查采用目视法 。缺陷检验应在 白然光或照度与 自然光近似的光照下进行 。

5.2 金层检验

5.2.1 含金量检验

    按GB/T 18043(仅适用厚度为50 }im-200 Ftm塑料基体的金膜)或QB/T 2631.1进行，以QB/T 263 1.1
为仲裁方法

5. 2. 2厚度检验

    按GB/T 16921或QB/T 2631.1进行，以QB/T 2631. 1为仲裁方法〔〕

5. 2. 3厚度均匀性检验

    逐个检测选取的每个测试点的厚度值，找出最大厚度值和最小厚度值，按公式(1)计算17度均匀度:

均匀度=
最人厚度假一最小厚度佰

各点厚度的算术平均值
X 100 % 。····。。·。..。·。.··⋯⋯ (1)

5.2.4 结合强度检验

    按SJ/T 11109-19%中的“4 胶带试验”进行

53 无损检验测试点的选取

    按瘫1Ocm2选取 点的原则均匀选取测试点 从随机截取HT芯总向积200c耐-300 cm'的样品中等
分截取两个平行样品，在样品对角线 }等分截得5个点进行测试(对角线交点及四段线的中点)，测试

佰的平均值作为测定结果

采样

4同 批产品中，随机抽取金膜画总面积1000 c时-1200 cm'，一半用于测定，一半用作留样

标识

1}k件产品的标识应包含金层的含金最
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